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„V i e l f a l t  u n d  I n d i v i d u a l i t ä t  –
                F o r m e n  u n d  F a r b e n ,
     w i e  i c h  s i e  m i r  w ü n s c h e “

„Va r i e t y  A n d  I n d i v i d u a l i t y  –  S h a p e s  A n d  C o l o r s ,
     T h e  W a y  I  S e e  T h e m “
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D u rc h d a c h t  b i s  i n s  D e t a i l

I n d i v i d u a l i t ä t  u n d  F re i ra u m  f ü r  k re a t i ve  G e -

s ta l t u n g s i d e e n  s i n d  d i e  s p e z i e l l e n  An fo rd e r u n g e n

d e s  Ma r k te s  f ü r  v i s u e l l e  Ko m m u n i ka t i o n .  Da r ü b e r

h i n a u s  s i n d  h o h e  Q u a l i t ä t  u n d  G ü t e  d e s  Ma -

t e r i a l s ,  b e s o n d e r s  i n  d e r  B e -  u n d  We i t e r ve ra r -

b e i t u n g  s o w i e  d e s s e n  H a l t b a r ke i t ,  vo n  g ro ß e r

B e d e u t u n g .

M i t  G U T B O N D e a s y,  e i n e m  A l u m i n i u m - Co m p o s i t e

Pa n e l ,  w u rd e  vo n  u n s  e i n  Pro d u k t  e n t w i c ke l t ,  d a s

d i e s e n  h o h e n  A n f o rd e r u n g e n  Re c h n u n g  t r ä g t .

He r vo r ra g e n d e  P ro d u k t e i g e n s c h a f t e n ,  w i e  h o h e

B i e g e s t e i f i g ke i t  b e i  n i e d r i g e m  P l a t t e n g e w i c h t ,

Ko r ro s i o n s f re i h e i t  u n d  d i e ,  d u rc h  e i n e  Po l ye s te r-

l a c k i e r u n g ,  v ö l l i g  g l a t t e  Ob e r f l ä c h e ,  p r ä d e s -

t i n i e re n  G U T B O N D e a s y  f ü r  d i e  v i e l s e i t i g e n

A n w e n d u n g e n  d e r  I n n e n -  u n d  Au ß e n g e s t a l t u n g .

Ob  i m  Me s s e b a u  o d e r  f ü r  B e s c h i l d e r u n g e n ,

L a d e n e i n r i c h t u n g e n  o d e r  f ü r  d i e  e m o t i o n a l e

A n s p ra c h e  a m  Po i n t  o f  S a l e ,  G U T B O N D e a s y

b i e t e t  I h n e n  d u rc h  d i e  V i e l z a h l  vo n  P ro d u k t -

vo r t e i l e n  d i e  B a s i s  f ü r  I h re  u m fa n g re i c h e n

Ve r w e n d u n g s -  u n d  G e s t a l t u n g s i d e e n .

Da b e i  k ö n n e n  S i e  s i c h  a u f  u n s e r  t e c h n i s c h e s

Kn ow - h ow,  d i e  h o h e  F l e x i b i l i t ä t  u n d  d i e  Pr ä z i s i o n

u n s e re r  P ro d u k t e  ve r l a s s e n  -  d e n n  Ku n d e n -

z u f r i e d e n h e i t  s t e h t  b e i  u n s  a n  e r s t e r  S t e l l e .

We l l  T h o u g h t- O u t ,

D o w n  To  T h e  D e t a i l s

I n d i v i d u a l i t y  a n d  c r e a t i v i t y  a r e  r e q u i r e m e n t s  f o r

u n i q u e  v i s u a l  c o m m u n i c a t i o n .  M o r e o v e r,  h i g h

q u a l i t y  a n d  e x c e l l e n t  m a t e r i a l s  a r e  o f  u t m o s t

i m p o r t a n c e ,  e s p e c i a l l y  w h e n  i t  c o m e s  t o

a d d i t i o n a l  p r o c e s s i ng  a n d  o v e r a l l  d u r a b i l i t y.

G U T B O N D e a s y,  a n  a l u m i n u m  c o m p o s i t e  p a n e l

d e v e l o p e d  b y  H er m a n n  G u t m a n n  Wer ke  AG ,  m o r e

t h a n  d e l i v e r s  o n  t h e s e  e x p e c t a t i o n s .

O u t s ta n d i ng  p r o d u c t  a t t r i b u te s  l i ke  h i g h  f l e x i b i l i t y

a t  l o w  p a n e l  w e i g h t ,  n o n - c o r r o s i v e n e s s ,  a n d  a

s u r f a c e ,  w h i c h  i s  c o m p l e t e l y  s m o o t h  d u e  t o  i t s

p o l y e s t e r  l a c q u e r  f i n i s h ,  m e a n  G U T B O N D e a s y  i s

p e r f e c t l y  s u i t e d  f o r  t h e  v e r s a t i l e  a p p l i c a t i o n s

o f  b o t h  i n t e r i o r  a n d  e x t e r i o r  n e e d s .  W h e t h e r  i t ’ s

f o r  t r a d e - s h o w  b o o t h s ,  s i g n a g e ,  s h o p  i n t e r i o r s

o r  f o r  t h e  m o r e  e m o t i o n a l ,  i n c e n t i v e - o r i e n t e d

m e s s a g e s  a t  t h e  P o i n t- o f - S a l e ,  G U T B O N D e a s y,

a n d  i t s  m a n y  b e n e f i t s ,  p r o v i d e  a  f l e x i b l e  a n d

a t t r a c t i v e  b a s i s  f o r  a l l  y o u r  i d e a s .

Yo u  c a n  d e p e n d  o n  o u r  t e c h n i c a l  e x p e r t i s e ,

h i g h  f l e x i b i l i t y,  a s  w e l l  a s  t h e  p r e c i s i o n  o f  o u r

p r o d u c t s  –  c u s t o m e r  s a t i s f a c t i o n  i s  P r i o r i t y

N u m b e r  1  w i t h  u s .

easy
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Te c h n i s c h e  F e a t u re s /

P ro d u k t - Me r k m a l e

• Ho h e  B i e g e f e s t i g ke i t  b e i  n i e d r i g e m

P l a t t e n g e w i c h t

• E i n fa c h e  Ve ra r b e i t u n g  u n d  l e i c h t e

Ve r f o r m b a r ke i t

• B r u c h -  u n d  s c h l a g f e s t

• V i b ra t i o n s -  u n d  s c h a l l d ä m m e n d

• Ke i n e  Ko r ro s i o n s b i l d u n g

• Ho h e  Ob e r f l ä c h e n q u a l i t ä t  d u rc h

Po l ye s t e r l a c k i e r u n g

• G e e i g n e t  f ü r  B e d r u c k u n g e n  u n d

L a c k i e r u n g

Te c h n i c a l  F e a t u r e s /

P r o d u c t  C h a r a c t e r i s t i c s

• H i g h  f l e x i b i l i t y  w i t h  l o w  p a n e l  w e i g h t

• S i m p l e  p r o c e s s i ng  a n d  e a s y  f o r m a b i l i t y

• I m p a c t  r e s i s t a n t  a n d  h a r d  t o  b r e a k

• A b s o r b s  v i b r a t i o n s  a n d  n o i s e

• N o n - c o r r o s i v e

• H i g h  s u r f a c e  q u a l i t y  t h r o u g h

p o l y e s t e r  l a c q u e r  f i n i s h

• S u i t a b l e  f o r  p r i n t i ng  a n d  l a c q u e r  f i n i s h e s

Verbund Dicke [mm] 2 3 4

Platten Abmessungen
Aluminium Blechdicke [mm] 0,3
Gewicht [kg/m2] 2,9 3,8 4,75
Standardformate [B x H]
1000 x 2050 [mm] x  x x
1250 x 2500 [mm] x  x x
1250 x 3050 [mm] x x x
1250 x 4050 [mm] x x x
1500 x 3050 [mm] x  x x
1500 x 4050 [mm] x x x
1500 x 5050 [mm]  x x x

Sonderformate [Länge in mm] bis 6000
(auf Anfrage) [Breite in mm] 1000, 1250, 1500

[Dicke in mm] 6

Technologische Werte
Legierung EN AW 3005 H 46
Zugfestigkeit (Rm) [N/mm2] 185 - 240
Streckgrenze (Rp) [N/mm2] 160
Bruchdehnung (A50) [%] > 5
Elastizitätsmodul (E) [N/mm2] 70.000

Kernschicht
Polyethylen - Low Density (PE - LD)

 [g/cm3] 0,92

Lackierungen/Oberflächeneigenschaften
Sichtseite mod. Polyester Lacksystem

mit hervorragender UV - Stabilität

Mechanische Eigenschaften
Widerstandsmoment (W) [cm3/m] 0,51 0,81 1,11
Biegesteifigkeit (E x J) [KNcm2/m] 345 865 1620

Temperaturbeständigkeit
Temperaturbereich [°C] - 50 bis + 80
Lineare Wärmeausdehnung
(Aluminium Deckschicht) 2,4 mm/m bei 100 K Temperaturdifferenz

Panel thickness [mm] 2 3 4

Panel dimensions
Aluminum sheet strength [mm] 0,3
Weight [kg/m2] 2,9 3,8 4,75
Standard formats [B x H]
1000 x 2050 [mm] x  x x
1250 x 2500 [mm] x  x x
1250 x 3050 [mm] x x x
1250 x 4050 [mm] x x x
1500 x 3050 [mm] x  x x
1500 x 4050 [mm] x x x
1500 x 5050 [mm]  x x x

Special formats [length in mm] bis 6000
(available on request) [width in mm] 1000, 1250, 1500

[thickness in mm] 6

Technological values
Alloy EN AW 3005 H 46
Tensile strength (Rm) [N/mm2] 185 - 240
Yield strength (Rp) [N/mm2] 160
Elongation at rupture (A50) [%] > 5
Modulus of elasticity (E) [N/mm2] 70.000

Core
Polyethylene - Low Density (PE - LD)

 [g/cm3] 0,92

Coating
Visible surface polyester coat system

with excellent UV - stability

Mechanical properties
Resistive torque (W) [cm3/m] 0,51 0,81 1,11
Flexural rigidity (E x J) [KNcm2/m] 345 865 1620

Temperature resistance
Temperature range [°C] - 50 to + 80
Linear expansion
(Aluminium layer) 2,4 mm/m at 100 K temperature difference

Schutzfi lm

Polyester lack

Alumin ium Deckblech

Klebstoff

Polyethylen

Protec t ive  p las t i c  f i lm

Polyes ter  coat

Aluminum cover  sheet

Glue

Polyethy lene
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•  Co r p o ra t e  I d e n t i t y
• Me s s e b a u    Tr a d e  f a i r  b o o t h s

• Ta n k s t e l l e n    G a s  s t a t i o n s

• Su p e r m ä r k t e    S u p e r m a r ke t s

• S c h a u w e r b e g e s t a l t u n g    D i s p l a y  w i n d o w s

• Au ß e n w e r b u n g    O u t d o o r  a d v e r t i s i ng

• D e ko ra t i o n s e l e m e n t e    D e c o r a t i o n  e l e m e n t s

• Tre n n w ä n d e    P a r t i t i o n s

• I n n e n a rc h i t e k t u r    I n t e r i o r  d e c o r a t i o n

E i n m a l i g  a b w e c h s l u n g s re i c h

M i t  G U T B O N D e a s y  A l u m i n i u m - Co m p o s i t e

Pa n e l s  ve r f ü g e n  S i e  ü b e r  d a s  i d e a l e  Ma te r i a l

i n  S a c h e n  U m s e t z u n g  u n d  Re a l i s i e r u n g

v i e l f ä l t i g e r,  i n d i v i d u e l l e r  u n d  f o r m s c h ö n e r

L ö s u n g e n  i n  d e n  B e re i c h e n ( * ) :

•  D i s p l a y
•  S c h i l d e r    S i g n a g e

• P y l o n e    P y l o n s

• Ka s c h i e r u n g e n / F o t o m o u n t i n g

L a m i n a t i o n / p h o t o  m o u n t i ng

• B e d r u c k u n g e n  u n d  L a c k i e r u n g e n

P r i n t i ng  a n d  l a c q u e r  f i n i s h e s

•  Tra n s p o r t  /  I n d u s t r i e
•  N u t z fa h r z e u g e    C o m m e r c i a l  v e h i c l e s

•  S c h i e n e n fa h r z e u g e    R a i l - m o u n t e d  v e h i c l e s

•  Mö b e l    F u r n i t u r e

•  Au f z ü g e    E l e v a t o r s

•  I n n e n a rc h i t e k t u r    I n t e r i o r  d e c o r a t i o n

U n i q u e l y  D i v e r s e

G U T B O N D e a s y  a l u m i n u m  c o m p o s i t e  p a n e l s  a r e

i d e a l  f o r  c r e a t i ng  a n d  r e a l i z i ng  u n i q u e  a n d  e l e g a n t

d e s i g n  s o l u t i o n s  i n  t h e  a r e a s  o f  ( * ) :

easy

( * )  D i e  a u f g e f ü h r t e n  B e re i c h e  re p r ä s e n t i e re n  l e d i g l i c h

e i n  Sp e k t r u m  -  S i e  u n d  I h re  I d e e n  g e s t a l t e n  w e i t e re

Ve r w e n d u n g s g e b i e t e  f ü r  G U T B O N D e a s y

( * )  T h e s e  a r e  o n l y  a  f e w  e xa m p l e s  –

w i t h  G U T B O N D e a s y,  t h e r e ’ s  a l m o s t  n o  l i m i t  t o  w h a t  y o u  c a n  d o !
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S c h n e i d e n

M i t  e i n e r  S t i c h -  o d e r  B a n d s ä g e

S c h e r u n g  m i t  ve r t i k a l e r  S c h n e i d e e i n r i c h t u n g

St a n z e n  /  D e k u p i e re n

H yd ra u l i s c h  o d e r  m a n u e l l

B i e g e n

M i t  ü b l i c h e n  H a n d b i e g e p re s s e n

M i n .  B i e g e ra d i u s  r = 10 x d  ( d = Pa n e l  D i c ke )

B o h re n

M i t  ü b l i c h e n  Me t a l l b o h re r n

K l e b e n

He r vo r ra g e n d e  Ve r b i n d u n g  w i rd

e r z i e l t  m i t  Sp e z i a l k l e b s t o f f e n  o d e r

e l a s t o m e r i s c h e m  Po l y u re t h a n

S c re w i n g  /  R i ve t i n g

Jo i n t i n g  p o s s i b l e  w i t h  b l i n d  r i ve t s  o r  s c re w s

F o r m e n

A b k a n t e n  u n d  F o r m e n  vo n  H a n d

n a c h  r ü c k s e i t i g e m  E i n f r ä s e n

Ve re d e l n

D i g i t a l d r u c k ,  S i e b d r u c k ,  F o t o m o u n t i n g ,  L a c k i e re n

“ E a s y “  M e a n s  E a s y  P r o c e s s i ng ,  To o

C u t t i n g

W i t h  a  f re t  o r  b a n d  s a w

Sh e a r i n g  w i t h  ve r t i c a l  s h e a r i n g  e q u i p m e n t

Pu n c h i n g

H yd ra u l i c a l l y  o r  m a n u a l l y

B e n d i n g

Po s s i b l e  w i t h  a  re g u l a r  h a n d  b e n d i n g  p re s s

M i n .  b e n d i n g  ra d i u s  r = 10 x d  ( d = p a n e l  t h i c k n e s s )

D r i l l i n g

Po s s i b l e  w i t h  n o r m a l

d r i l l i n g  m a c h i n e s  f o r  m e t a l s

G l u i n g

A n  e xc e l l e n t  b o n d  i s  a c h i e ve d  w i t h  s p e c i a l

g l u e s  o r  e l a s t o m e r i c  p o l y u re t h a n e

S c h ra u b e n  /  N i e t e n

Ve r b i n d u n g e n  m i t  B l i n d n i e t e n

o d e r  S c h ra u b e n

F o r m i n g

F o l d i n g  a n d  f o r m i n g  b y  h a n d  a f t e r  m i l l i n g

a  g ro ove  o n  t h e  re ve r s e  s i d e

F i n i s h i n g

D i g i t a l  p r i n t i n g ,  s c re e n  p r i n t i n g ,

p h o t o  m o u n t i n g ,  p a i n t i n g

easy  –  „ E a s y “  a u c h  i n  d e r  Ve r-  u n d  B e a r b e i t u n g
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U n b e g re n z t e  Fa r b e n v i e l f a l t !

Wä h l e n  S i e  a u s  e i n e m  u m fa n g re i c h e n  Sp e k t r u m

a n  Sta n d a rd fa r b e n  I h re n  a d ä q u a te n  Fa r b to n  a u s .

S e l b s t ve r s t ä n d l i c h  re a l i s i e re n  w i r  I h n e n

a b e r  a u c h  j e d e  i n d i v i d u e l l e  So n d e r fa r b e .

D e r  E i n s a t z  h o c h w e r t i g e r  Po l ye s t e r l a c k s y s t e m e

b e i m  B e s c h i c h t u n g s -  u n d  E i n b re n n p ro z e s s

u n s e re r  G U T B O N D e a s y  Co m p o s i t e  Pa n e l s

gewähr l e i s ten  I hnen  b r i l l i an te  Obe r f l ä chene ffek te

s o w i e  h o h e  W i t t e r u n g s -  b z w.  U V-St a b i l i t ä t .

U n l i m i t e d  C o l o r  Va r i e t y !

S e l e c t  y o u r  c o l o r s  f r o m  a  c o m p r e h e n s i v e  r a ng e

o f  s t a n d a r d  c o l o r s .  N a t u r a l l y,  w e  a l s o  p r o v i d e

y o u  c u s t o m  c o l o r s .

B e c a u s e  w e  u s e  a  h i g h - q u a l i t y  p o l ye s t e r  l a c q u e r

s y s t e m  t o  c o a t  a n d  h a r d e n  o u r  G U T B O N D e a s y

c o m p o s i t e  p a n e l s ,  y o u  a r e  a s s u r e d  b r i l l i a n t

s u r f a c e  e f f e c t s  a s  w e l l  a s  e x c e l l e n t  w e a t h e r  a n d

U V  s t a b i l i t y.

easy
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Q u a l i t ä t  “ Ma d e  i n  G e r m a n y ”

D i e  h o h e  G ü t e  u n d  Q u a l i t ä t  u n s e re r  P ro d u k t e

b e g i n n t  b e re i t s  i n  d e r  F e r t i g u n g .  Da b e i  s t ü t z e n

w i r  u n s  a u f  u n s e r  l a n g j ä h r i g e s  Kn o w - h o w  i n  d e r

Ve ra r b e i t u n g  h o c h w e r t i g e n  Ro h m a t e r i a l s ,  w i e

A l u m i n i u m ,  i n  d i e s e m  Fa l l  z u  Ve r b u n d p l a t te n  m i t

h e r vo r ra g e n d e n  B e -  u n d  We i t e r ve ra r b e i t u n g s -

e i g e n s c h a f t e n .

G U T B O N D e a s y  Co m p o s i t e  Pa n e l s  s i n d  m i t  e i n e r

V i e l z a h l  a n  h o c h w e r t i g e n  u n d  a u f e i n a n d e r

a b g e s t i m m t e n  Ko m p o n e n t e n  a u s g e s t a t t e t .

A l l  d i e s e  Vo r z ü g e  g e b e n  I h n e n  d i e  G e w i s s h e i t

f ü r  e i n  a u s g e re i f t e s  P ro d u k t  a u s  d e m  H a u s e

G U T M A N N .

Ü b e r z e u g e n  S i e  s i c h !

Q u a l i t y  “ M a d e  i n  G e r m a n y ”

T h e  h i g h  q u a l i t y  o f  o u r  p r o d u c t s  b e g i n s  i n  t h e

m a n u f a c t u r i ng .  We  a r e  e x p e r t s  a t  t u r n i ng  h i g h -

q u a l i t y  r a w  m a t e r i a l s ,  l i ke  a l u m i n u m ,  i n t o

c o m p o s i t e  p a n e l s  w i t h  o u t s t a n d i ng  p r o c e s s i ng

c h a r a c t e r i s t i c s .

G U T B O N D e a s y  c o m p o s i t e  p a n e l s  a r e  e q u i p p e d

w i t h  a  v a r i e t y  o f  t o p - n o t c h  a n d  c o m p l e m e n t a r y

c o m p o n e n t s .

A l l  t h e s e  a d v a n t a g e s  g i v e  y o u  t h e  a s s u r a n c e

y o u ’ v e  c o m e  t o  e x p e c t  f r o m  t h e  w e l l - e ng i n e e r e d

p r o d u c t s  a t  H e r m a n n  G u t m a n n  We r ke  AG .

L e t  u s  p r o v e  i t  t o  y o u !

easy



Probedruck

H E R M A N N  G U T M A N N  W E R K E  AG  –

I h r  r i c h t i g e r  Pa r t n e r !

D i e  G U T M A N N  W E R K E  AG ,  m i t  H a u p t s i t z  i n

We i ß e n b u rg / B a ye r n ,  i s t  b e re i t s  s e i t  m e h r  a l s

s e c h s  Ja h r z e h n te n  m i t  i h re n  v i e l s e i t i g e n  Sys te m -

u n d  I n d u s t r i e p ro f i l e n  n a t i o n a l  w i e  i n t e r n a t i o n a l

b e k a n n t  u n d  e r f o l g re i c h  a m  Ma r k t  ve r t re t e n .

M i t  r u n d  95 0  M i t a r b e i t e r n  w e rd e n  i m

Ke r n g e s c h ä f t  A l u m i n i u m - B a u s y s t e m p ro f i l e  f ü r

F e n s t e r  u n d  Fa s s a d e n ,  A l u m i n i u m -

I n d u s t r i e p ro f i l e ,  A l u m i n i u m -Sp e z i a l d r ä h te  s o w i e

A l u m i n i u m -Ve r b u n d p l a t t e n  f ü r  S c h i l d e r,

Au ß e n w e r b u n g ,  S c h a u ra u m -  u n d  Fa s s a d e n -

g e s t a l t u n g  h e rg e s t e l l t  u n d  ve r t r i e b e n .

Z u m  E i n s a t z  ko m m e n  d i e  G U T M A N N - Pro d u k t e

vo r w i e g e n d  i n  d e n  B ra n c h e n :  B a u ,  A rc h i t e k t u r,

Ve r p a c k u n g ,  Mö b e l ,  Au t o m o b i l ,  Ma s c h i n e n b a u ,

E l e k t ro t e c h n i k ,  We r b u n g ,  L e i t s y s t e m e  u n d

I n n e n a u s b a u .

Da n k  e i n e r  i n n ova t i ve n  F o r s c h u n g s -  u n d

E n t w i c k l u n g s a r b e i t  e r w e i t e r t  d a s

Tra d i t i o n s u n t e r n e h m e n  ko n t i n u i e r l i c h  s e i n

L e i s t u n g s a n g e b o t  u n d  s e i n e  P ro d u k t q u a l i t ä t .

H E R M A N N  G U T M A N N  W E R K E  AG  –

T h e  R i g h t  P a r t n e r  f o r  Yo u !

T h e  G U T M A N N  W E R K E  AG ,  h e a d q u a r t e r e d  i n

We i s s e n b u rg / B a v a r i a ,  h a s  m o r e  t h a n  s i x  d e c a d e s

o f  e x p e r i e n c e  i n  v e r s a t i l e  s y s t e m  a n d  i n d u s t r i a l

p r o f i l e s  a n d  i s  w e l l - k n o w n ,  b o t h  n a t i o n a l  a n d

i n t e r n a t i o n a l l y.

W i t h  a p p r o x i m a t e l y  9 5 0  e m p l o y e e s ,  t h e

c o m p a n y ’ s  c o r e  b u s i n e s s  i s  t h e  m a n u f a c t u r i ng

a n d  s e l l i ng  o f  a l u m i n u m  p r o f i l e s  f o r  w i n d o w s  a n d

f a ç a d e s ,  a l u m i n u m  i n d u s t r i a l  p r o f i l e s ,  s p e c i a l

a l u m i n u m  w i r e ,  a s  w e l l  a s  a l u m i n u m  c o m p o s i t e

p a n e l s  f o r  s i g n a g e ,  o u t d o o r  a d v e r t i s i ng ,

s h o w r o o m s  a n d  w a l l  c l a d d i ng .

G U T M A N N  W E R K E  AG  g o o d s  a r e  p r e d o m i n a n t l y

u s e d  i n  t h e  f o l l o w i ng  i n d u s t r i e s :  c o n s t r u c t i o n ,

a r c h i t e c t u r e ,  p a c ka g i ng ,  f u r n i t u r e ,  a u t o m o b i l e ,

m e c h a n i c a l  e ng i n e e r i ng ,  e l e c t r o t e c h n o l o g y,

a d v e r t i s i ng ,  c o n t r o l  s y s t e m s ,  a n d  i n t e r i o r s .

T h a n ks  t o  i t s  i n n o v a t i v e  r e s e a r c h  a n d

d e v e l o p m e n t ,  t h i s  l o ng - s t a n d i ng  c o m p a n y

c o n t i n u e s  to  i m p r ov e  a n d  e x p a n d  i t s  p er f o r m a n c e

a n d  h i g h  p r o d u c t  q u a l i t y.

H E R M A N N  G U T M A N N  W E R K E  AG
N u e r n b e rg e r  S t r.  57- 81  •  D -91781  We i s s e n b u rg  •  G E R M A N Y

Te l .  + 49 ( 9141 ) 992 - 0  •  Fa x  + 49 ( 9141 ) 992 - 6 69
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