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DIBOND®...

... wurde vor fast 20 Jahren vom Erfinder der Aluminium-
verbundplatten urspriinglich fiir den Bereich Werbetechnik
und Schilderbau entwickelt.

In den vergangenen Jahren hat DIBOND® weitere, neue
Anwendungsgebiete erobert und als Produkt eine neue
Richtung erfahren. Vor allem im Bereich Produkt- und
Madbeldesign, Ladenbau, Raumgestaltung und Shop Design
sowie Messe- und Ausstellungsdesign werden hochwertige,
dekorative DIBOND® Oberflachen vermehrt nachgefragt
und eingesetzt.
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3ACOMPOSITES arbeitetkontinuierlich an einer Erweiterung
des Produktportfolios, dabei legen wir groBten Wert
darauf, dass Design nicht nur eine dsthetische Funktion
hat, sondern auch technisch praktische Aspekte erfiillt. So
spielen neben Form, Farbe und Funktionalitdtvor allem auch
Qualitat und Verarbeitbarkeit der Produkte eine Rolle. Mit
dieser Broschiire wollen wir lhnen einen Uberblick geben,
welche Materialien wir inshesondere fiir designorientierte
Anwendungen herstellen.

0,3mm Aluminium-Deckschichten
Schutzfolie auf beiden Seiten

Polyethylen-Kern

«

Mineralisch gefiillter Kern
(DIBOND®FR)

0,3mm Aluminium-Deckschichten
Schutzfolie auf beiden Seiten



BUTLERFINISH®

Das charakteristische, gebiirstete Aussehen von
BUTLERFINISH® entsteht durch ein spezielles Verfahren,
bei dem ein Oberflachenschliff in das Deckblech eingewalzt
und anschlieBend mit Klarlack einbrennlackiert wird. Diese
Oberflache in gebiirsteter Aluminiumoptik verleiht Exklusivitat
und Individualitdt—bevorzugt bei Shop Design, Mdbelbau, zur
hochwertigen Produktprasentation oder als Tragerplatte fiir
Werbeschilder.

Im Innen- wie im AuBenbereich, ob 2D oder 3D — durch viel-
seitige Verarbeitungsmdglichkeiten, wie formfréasen, abkanten,
biegen, rundwalzen, erreichen Sie immer dsthetische Effekte
und kreative Designs.

BUTLERFINISH® edelstahl
BUTLERFINISH® kupfer

BUTLERFINISH® gold
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Die gebiirstete Optikistauchin den Varianten gold, edelstahl
und kupfer erhéltlich.

Auf einen Blick:
Exklusive, gebiirstete Oberflache
Hervorragende Ergebnisse beim Siebdruck und direkten
Digitaldruck
Optimale Verarbeitungsparameter
Einsatz im Innen- und AuBenbereich

Vorderseite: BUTLERFINISH®, Riickseite: walzmatt mit Klarlack

Breite 1250 1500
Lange 2500 | 3050 | 4050 | 2500 | 3050 | 4050
Dicke 2

3

4

MaRBangaben in mm




DIBOND®eloxal

Die Oberflachen von DIBOND®eloxal werden in einem
speziellen Verfahren mit einer Eloxalschicht von 5pym oder
10pum Dicke versehen und sind dadurch, verglichen mit
Lacksystemen, deutlich hérter.

DIBOND®eloxal kann daher aufgrund seiner Korrosions-
bestandigkeit und Widerstandsfahigkeit tiberall dort ein-
gesetzt werden, wo es auf besondere Robustheit ankommt.
Die besonders authentische Metallwirkung des Materials
sorgt speziell bei Innenanwendungen fiir ein hochwertiges
Erscheinungsbild. DIBOND®eloxal wird daher vor allem fiir
dekorative Oberflachen im Laden-, Mdbel- und Messebau,
am Point of Purchase fiir Produktwerbung, Theken und
Displays eingesetzt.

Breite 1250 Vorderseite: eloxal 5pm
Lange 2500 3050
Dicke 3

4 MaRangaben in mm
Breite 1500 Vorderseite: eloxal 10pym
Lange 3100 4100
Dicke 2

3

4

6 MaRangaben in mm

Riickseite:  eloxal 5um (Aluminium Naturton)

Riickseite:  eloxal 10ym (Aluminium Naturton)

Eloxal 5pym
Eloxal 10pm

Hinsichtlich der Verarbeitung kann DIBOND®eloxal verar-
beitet werden, wie DIBOND® in der Standardausfiihrung.
Lediglich beim Rundbiegen miissen groRere Biegeradien
angelegt werden, um die Eloxalschicht nicht zu brechen.
Zum Einsatz der Fraskanttechnik empfehlen wir den Einsatz
lackierter Oberflachen.

Auf einen Blick:
Beidseitig eloxiert
Abriebfest und kratzbesténdig
Keine zuriickbleibenden Fingerabdriicke auf der Oberflache
Sehr gut geeignet fiir Siebdruck
Fiir Innenanwendungen




DIBOND®stucco

DIBOND®stucco erhélt die charakteristische Optik durch
ein spezielles, gepréagtes Deckblech, welches nach dem
Prégen geglanzt und eloxiert wird. Durch die Pragung und
die anschlieBende Eloxierung wird die Oberflache nicht nur
extrem strapazierfahig, sondern ist auch unbedenklich im
Einsatz mit Lebensmitteln.

DIBOND®stucco sorgt fiir strahlend helle Akzente, vor allem
als Eye Catcher, punktuell oder flachig verwendet, fiir den
Bereich Shop Design, Wandverkleidungen und Innenausbau,
Bars und Theken. AuRerst reprisentativlassen sich aber auch
hochwertige Produkte damitin Szene setzen.

Hinsichtlich der Verarbeitung ist DIBOND®stucco weitestgehend
wie DIBOND®in der Standardausfiihrung zu verwenden, ldsst
sich also hervorragend ségen, schneiden, frasen, abkanten,

3D-umformen etc. Aufgrund der Oberflachenstrukturlasstsich
DIBOND®stucco allerdings nicht bedrucken, kaschieren und
CNC-frasen. Auch beim Verkleben und Befestigen ergeben
sich durch die Oberflachenstruktur andere Parameter.

Auf einen Blick:

= Charakteristische Struktur: Deckblech geprégt, geglanzt
und eloxiert

= Besonders reflektiv

= Kratzbesténdig

= Geeignet fiir Innenanwendungen

DIBOND®stucco ist in folgenden Ausfiihrungen erhiltlich:
Vorderseite: stucco, Riickseite: walzmatt mit Klarlack

Breite 1250

Lange 3050 4050

Dicke 2 [ ] [ ]
K] ] [ ]
4 [ ] [ ]

MaRBangaben in mm
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DIBOND®FR

Gerade im 6ffentlichen Bereich bedarf es oft ver-
starkter SicherheitsmaBnahmen. Ein entscheidender
Beitrag: die Brandzertifizierung der verwendeten
Materialien. DIBOND®FR hat Aluminiumdeckschichten
und einen mineralischen Kern, der Verbund erreicht
dadurch die Brandklassifizierung ,schwer entflammbar”.
Die Brandklassifizierung bei DIBOND®FR wird ohne Zugabe
halogenierter Flammschutzmittel, ausschlieBlich durch
mineralische Fiillstoffe erreicht und ist somit toxikologisch
unbedenklich.

DIBOND®FR kommt dort zum Einsatz, wo erhéhte Brand-

schutzbestimmungen gefordert sind: Flughafen, Messehallen,
Shopping Malls, in 6ffentlichen Geb&uden, im Ladenbau,
bei Innenverkleidungen oder Leitsystemen mittels
Displays und Schildern.

Vorderseite: platinwei, Riickseite: platinweill

Breite 1500
Lange 3050 4050

Dicke 2
3
4

MaRBangaben in mm

DIBOND®FR kann (auBer HeiBluftschweilen) genauso
verarbeitetwerden wie DIBOND®in der Standardausfiihrung,
und ist somit auch dreidimensional anwendbar.

Auf einen Blick:
.Schwer entflammbar”, Brandklassifizierung Klasse B
s1,d0nach EN 13501-1, der neuen europdischen Norm
Kern mit mineralischen Fiillstoffen, ohne halogenierte
Flammschutzmittel: toxikologisch unbedenklich
Alle bekannten DIBOND®-Verarbeitungsmdglichkeiten
mdéglich (auRer HeiBluftschweilen)
Sehr gutes Verhalten auch bei Biegen und Fraskanttechnik




DIBOND®decor

DIBOND®decor bezeichnet eine Aluminiumverbundplatte
mitverschiedenen Oberflachenin Holzoptik. DIBOND®decor
wirdinden Bereichen Ladenbau und Shop Design, aber auch
im Mdbelbau, Messebau, am Point of Sale oder im Bereich
Werbetechnik verwendet—iiberall dort, wo die Kombination
aus eleganter Holzoptik und kreativer Verarbeitung gefragt
ist. Durch die direkte Bedruckbarkeit mittels Sieb- und
Digitaldruck kann DIBOND®decor optimal als Tragermaterial
fiir Werbebotschaften genutzt werden.

Im Vergleich zu Echtholz ist DIBOND®decor unempfindlich
gegen Feuchtigkeitund Temperaturschwankungen und kann
daherauch langfristigim AuBenbereich eingesetzt werden.
Dabeivon Vorteil: die Dimensionsstabilitat! Holz ,arbeitet”,
DIBOND® nur in sehr geringem Umfang. Ausserdem:
Wartungsfreiheit — kein Nachschleifen, streichen, aus-
bessern! Dreidimensionale Designs sind einfach umsetzbar,
dennalle von DIBOND®bekannten Verarbeitungsmethoden
wie rundbiegen, abkanten, formfrésen, die Fraskanttechnik

Rosewood

Ahorn
Wenge
Walnut

und schneiden sind auch bei DIBOND®decor méglich. Vor
allem die Leichtigkeit der Biegearbeiten, beispielsweise zu
Ronden, Saulenverkleidungen oder auch fiir die Fertigung
von Mdbeln, stellteinen entscheidenden Vorteil gegeniiber
Echthdlzern dar. Ein praktischer Aspekt: Werden Saulen mit
DIBOND®decor verkleidet, reichtes, das Material einzufrasen,
flachzutransportieren und vor Ortin die entsprechende Form
zu bringen — ganz einfach, manuell und ohne Hilfsmittel.

Auf einen Blick:
Temperaturbesténdigkeit von -50°C bis +80°C
Das geringe Gewichtgegeniiber Echtholz spart Aufwand
und Kosten bei Handling, Transport und Montage
Direkte Bedruckung im Siebdruck und direkten Digitaldruck
moglich
Einfache Verarbeitung —auch rundbiegen
Wartungsfrei

Vorderseite: decor, Riickseite: walzmatt mit Klarlack

Breite 1500
Lange 3050
Dicke 2

3

4

MaRangaben in mm




DIBOND®spiegel

Die spiegelnde DIBOND® Oberflache fiir den Displaybereich
weist dhnliche Reflexionsqualitdten wie ein herkémmlicher
Glasspiegel auf—kann allerdings nichtzerbrechen und wiegt
nur etwa die Halfte.

DIBOND®spiegel schafft mehr Licht und Transparenz im
Innenbereich und ist somit erste Wahl bei der Raumgestal-
tung von Shops, Hotels, Bars oder Freizeitlokalitdten, aber
auch fiir den Messebau und bei Anwendungen in 6ffent-
lichen Einrichtungen, wo Sicherheit an erster Stelle steht.
Durch die Bedruckbarkeit mittels Siebdruck und direktem
Digitaldruck, oder durch Gravieren mittels Lasertechnik
kann DIBOND®spiegel aber auch optimal als Tréger fiir
Werbebotschaften eingesetzt werden.

BeiderVerarbeitung zeigt DIBOND®spiegel nahezu die selben
Eigenschaften, wie DIBOND® in der Standardausfiihrung,
lasstsich allerdings nur eingeschrénktbiegen oder abkanten.
DIBOND®spiegel punktet gegeniiber Spiegelvarianten aus
Kunststoff dadurch, dass die Spiegelflache beim Zuschneiden

DIBOND®spiegel ist in folgenden Ausfiihrungen erhaltlich:
Vorderseite: spiegel, Riickseite: walzmatt mit Klarlack

Breite 1250

Lange 2500 3050 4050

Dicke 3 ] [ ] ]
4 [ | [ | |

MaRangaben in mm

Spiegel anthrazit

Spiegel gold

nichtabblattert. Bei der Befestigung isthervorzuheben, dass
DIBOND®spiegel unempfindlicher gegeniiber Druck ist, als
Glas, das bei enger Befestigung schnell zerbricht, oder als
Spiegelprodukte aus Acryl, die an den Befestigungspunkten
oft verzerren.

Auf einen Blick:

= Ahnliche Reflexionsqualitdten wie ein herkdmmlicher
Glasspiegel

® Bruchsicherheit und geringes Gewicht: Vorteile bei
Handling, Transport und Montage

= Spiegelflache blattert beim Zuschneiden nicht ab

= Unempfindlicher gegen Druck als Glas oder Acryl: problem-
lose Befestigung ohne Verzerren

= Bedruckbar mittels Sieb- und Digitaldruck

= Verschiedene Produktvarianten fiir Innen- und AuBen-
anwendungen
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DIBOND®digital

DIBOND®digital ist die erste Aluminiumverbundplatte, die
speziell fiir den direkten Digitaldruck entwickelt wurde. Ein
spezielles Lacksystem garantiert beste Tintenhaftung fiir
UV-hértende und I6semittelhaltige Tinten. Die Verbindung
aus dem Lacksystem und der sehr planen Oberfléche von
DIBOND®digital ermdglicht nicht nur die Darstellung sehr
feiner Linien und Strukturen, sondern dariiber hinaus auch
hdohere Druckgeschwindigkeiten.

Druckversuche bei Herstellern von Digitaldruckmaschinen
ergaben perfekte Druckergebnisse und einen Cross-Hatch Test
mit dem beeindruckenden Resultat 0. Die Dickentoleranz von
nur 0,2mm ermdglicht auBerdem einen geringen Abstand der
Druckkdpfe zur Platte. Die Platte ist UV- und bis zu 80°C tem-
peraturbesténdig, was zwei Vorteile bringt: Zum einen kann ein
Verwerfen durch Hitzeeinfluss der UV-Lampen ausgeschlossen
werden, zum anderenistdie Platte auch langerfristigim AuBen-
bereich einsetzbar. Daher wird DIBOND®digital vor allem bei
Hoardings, hochwertiger Beschilderung fiir Werbekampagnen
imInnen- und AuRenbereich, Eventmarketing undim Messebau

Digital

eingesetzt. Durch die hohe Planheit der Platten werden dabei
Unebenheiten nach der Montage vermieden.

Anders, als von DIBOND® bekannt, hat DIBOND®digital 0,2mm
dicke Deckschichten, welche sich fiir plane Anwendungen
anbieten. Fiir Schilder, die nach dem Bedrucken noch dreidi-
mensional verarbeitetwerden (z.B. Fraskanttechnik) empfehlen
wir DIBOND® in der Standardausfiihrung. Ansonsten lasst
sich DIBOND®digital jedoch verarbeiten wie DIBOND®in der
Standardausfiihrung.

Auf einen Blick:
0,2mm dicke Deckschichten
Ein spezielles Lacksystem garantiert beste Tintenhaftung
Schnelle Druckgeschwindigkeiten maglich
Wetterfest und UV-besténdig — auch bedruckt langfristig
im Auenbereich einsetzbar
Exzellente Druckergebnisse: Cross Hatch Test: 0
Sehrplane, gleichméRig glatte Oberfldche mithoher Dimen-
sionsstabilitat

Vorderseite: weil3, Riickseite: weill

Breite 1250 1500
Lange 2500 3050
Dicke 2

3

MaRangaben in mm




VERARBEITUNG

Scheren
Stanzen
Formschneiden/
Formfrdsen
Kaltbiegen

Abkanten (V-Nut)

Bohren

B i,

Nieten

Schrauben

HeiRluftschweien

Klemmen

Kleben

Siebdrucken

Digitaldruck

Laminieren/Kaschieren

Uberlackieren

Bemalen/Bespriihen

Hinweis und Empfehlung:

Die anbeivorgestellten Verarbeitungsparameter
stellen das komplette Spektrum der Verarbeitungs-
moglichkeiten mitDIBOND® dar. Sie gelten jedoch
nicht pauschal fiir alle Platten und Oberflachen.
Auf Ausnahmen bei der Verarbeitung werden Sie
bei den jeweiligen Produkttexten hingewiesen.
Wirempfehlen lhnen, vor der Verarbeitung unsere
Verarbeitungsbroschiire zu lesen.

AulRerdem weisen wir darauf hin, dass die an-
gegebenen Abmessungen Standardformate ab
Werk sind. Individuelle Zuschnitte nach MaR
erhalten Sie natiirlich wie immer bei lhrem
DIBOND® Héndler.

Beikonkreten Fragen helfen unsere Expertenim
Bereich der Anwendungstechnik gerne weiter.
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