Merkblatt CNC-Friasen

Auf dieser Seite finden Sie Richtlinien die Ihnen und uns das Weiterverarbeiten lhrer Frasdateien

erleichtern.

Allgemein
e wichtig: MaBe 1:1, in mm
e geschlossen gezeichnete Konturen

e Bohrpunkte, gesetzt als Kreis mit gewiinschtem Durchmesser

e MaBangaben zur Gegenkontrolle

o max. Gro6Be 2020mm x 3050mm, max. H6he 250mm

Dateiformate
Zu den fiir uns optimalen Dateiformaten gehoren:

Dateiendung Hinweise
.ai/ .eps ® bitte keine Voransicht speichern
¢ in Pfade wandeln
e exportierte Ebenen sind fir uns hilfreich
® nach Moglichkeit in Corel Draw 12 als Version
"Adobe Illustrator 3.x" oder ".88" Datei
speichern
¢ unter folgenden Speicheroptionen

@)

O
O
@)

Ziel: PC

Text als Kurven exportieren
Umrisseffekte simulieren aktiv
Komplexe gefiillte Kurven simulieren
aktiv

.dxf/ .dwg ® mit BOgen exportieren
e Konturen bitte schlieflen
e exportierte Ebenen sind fir uns hilfreich

Bitte beachten Sie dass der von uns minimalste zu frasende Innenradius 1,5mm

betragt.
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